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BANDAS

B Disenadas para maximizar la eficien-
cia en los modernos procesos pro-
ductivos.

B Pueden ser utilizadas en un gran nu-
mero de aplicaciones.

B Panaderia, pasteleria, cocer y con-
gelar aves, carne, mariscos y vege-
tales.

¢ Problemas con las
transferencias?

Las bandas metalicas ligeras, facili-
tan transferencias sin problemas de los
productos debido a la flexibilidad de su
diseno, el cual permite el uso de pifio-
nes de un diametro muy reducido e in-
cluso de placas de transferencia. El bajo
peso de la banda, facilita el uso de una
estructura de transportador simple, sin
necesidad de complejas guias de cade-
nas o pesados perfiles de soporte.

¢ Colocacion de los
productos?

Ya no es ningun impedimento, las
bandas metalicas ligeras pueden fabri-
carse con empujadores en forma rec-
tangular o de pico que pueden ser utili-
zados para colocar nuestros productos
0, en el caso de ser rigidos como las
placas electronicas, para disminuir el
contacto entre la banda y el producto.

B Recubrimiento de galletas, pastas,
pasteles, tartas y dulces en chocola-
te, azlcar, nueces, coco, efc...

B Freidoras, empanadoras, encolado-
ras, rebozadoras y condimentado.

B Fabricacion de placas electronicas.

iSin desperdicios, no hay
pérdidas!

Las bandas metdlicas ligeras, son
ideales para todos los procesos de re-
cubrimiento, ya que el material sobrante
cae através de sus grandes aperturas y
puede ser facilmente recogido para ser
devuelto al proceso productivo.

Estas grandes aperturas crean un
gran paso de aire (hasta un 85% de
area abierta), lo cual las convierten en
las bandas mas adecuadas para enfria-
miento, congelacion y secado ya que
optimizan la energia utilizada en nues-
tro proceso con la absorbida por el pro-
ducto.
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Tipos de terminaciones

De manera tradicional, las bandas
metalicas ligeras han tenido dos termi-
naciones posibles:

— Bordes simples
— Bordes dobles

Bordes Future Edge

o — Accesorios

‘& El incluir accesorios dentro de una
i banda metalica, facilita:

— Colocacion de nuestros productos

Bordes Simples en la cinta.
— Reduccién del contacto entre banda

:— y producto.
— Superar inclinaciones.
- % Medidas

Para referenciar una banda me-
talica ligera, es necesario suministrar
las medidas del esquema de la pagina
6 junto con el ancho, la longitud y el tipo

Bordes Dobles

de material.
Materiales
Empujadores Triangulares Pese a la gran variedad de materia-
__ les metalicos existentes en la actuali-
8 7
F dad, s6lo dos han logrado superar las

pruebas mas exigentes una vez trans-
formados en este tipo de bandas, estos

n:
?!‘: o)
— AISI 1.4310.(302)

Empujadores Rectangulares — Cuerda de piano.
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BORDES FUTURE EDGE
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MEDIDAS

N

Medidas Estandares de bandas

Apertura entre @ de Varillas por Apertura

Especificacion

Paso x @ Alambre alambres (I-d) Alambre (d) PEC il pie lineal (%)
1/8” x .035” 3.35 mm 0.89 mm 4.24 mm 72 77
1/4” x .035” 4.74 mm 0.89 mm 5.64 mm 54 82.5

6.00 i 1.25 4.70 mm 125mm | 6.00mm | 50.83 76
1/8” x .050” 4.30 mm 1.27 mm 4.24 mm 72 71.5
3/8” x .050” 6.00 mm 1.27 mm 7.26 mm 42 80
1/4” x .050” 5.08 mm 1.27 mm 6.35 mm 48 77.5

6.40 o 1.40 5.00 mm 1.40mm | 6.40mm | 47.66 76
3/8” x .062” 5.77 mm 1.57 mm 7.26 mm 42.00 75

9.00 mm x .062” 7.42 mm 1.57 mm 9.00 mm 33.88 79

12.00 m 1.80 10.20 mm 1.80mm | 12.00mm | 25.40 81
1/2” x .072” 10.87 mm 1.83 mm 12.70 mm 24 82

9.00 mm x .072” 7.17 mm 1.83 mm 9.00 mm 33.88 79
1/2” x .092 10.37 mm 2.34 mm 12.70 mm 24 82
3/4” x .092” 17.32 mm 2.34 mm 20.32 mm 15 85

Medidas

Las medidas anteriormente mostradas, corresponden a las indicaciones en el siguien-

te esquema.
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Medidas Estandares de pinones

Paso x @ de Alambre

4.24 mm x 0.89 mm

y
424 mm x 1.27 mm
5.64 mm x 0.89 mm

y
5.64 mm x 1.27 mm

6.35 mm x 1.27 mm

7.26 mm x 1.27 mm

y
7.26 mm x .1.57 mm

12.7 mm x 1.83 mm

y
12.7 mm x 2.34 mm

20.32 mm x 2.34 mm

@ Exterior del NUmero de
Pinon Dientes

31.75 mm 20
50.80 mm 34
50.80 mm 34

50.8 mm 25
76.20 mm 39
76.20 mm 39
31.75 mm 13
50.80 mm 22
76.20 mm 35
76.20 mm 35
31.75 mm 12
31.75 mm 12
31.75 mm 12
50.80 mm 20
50.80 mm 20
76.20 mm 29
76.20 mm 29
41.40 mm 8
50.80 mm 11
76.20 mm 17
76.20 mm 17
107.95 mm 24
76.20 mm 10
107.95 mm 15

@ primitivo @ Eje
27.43 mm 1/2”
46.99 mm 3/4”
46.99 mm 1”
45.72 mm 3/4”
71.12 mm 3.4”
71.12 mm 1”
27.43 mm 1/2”
44.96 mm 3/4”
71.12 mm 3/4”
71.12 mm 17
27.43 mm 1/2”
27.43 mm 5/8”
27.43 mm 3/4”
45.72 mm 3/4”
45.72 mm 17
68.58 mm 3/4”
68.58 mm 1”
32.51 mm 3/4”
44.96 mm 3/4”
68.58 mm 3/4”
68.58 mm 17
97.28 mm 17
65.53 mm 3/4”
99.31 mm 1”

Medidas

Las medidas anteriormente mostradas, corresponden a las indicaciones en el siguien-

te esquema.
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Uniones utilizando tubos de empalme

I 1. Remover una varilla de la banda.
2. Cortar esta varilla segun la figura.
3. Atencion: No se deben insertar tu-
bos en los espacios de traccion.
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I Enganchar los bordes laterales “A”
I gE==0- = % en ambos extremos de la banda.

i 1 I Enganchar el lateral exterior usando
un destornillador. (En bandas de bor-
0 ac - des dobles).

at \, IV Engarcen un extremo del alambre
usando unos alicates de punta.

V Empezar la insercion de la malla
“B”.

Al
}
WAL I

[
W

vV . o  — 1 VI Completar la inserciéon de la malla
“B” utilizando unos alicates de pun-
ta.

-
il

[0 |

v g A== VII1. Introducir en el tubo “C” un extre-
=% = mo de un alambre.

' o - 4 2. Introducir el alambre opuesto en
- — s la otra abertura del tubo (utilizar dos
alicates de punta)

il g ] 3. Los tubos pueden ser fijados
‘e : aplastando sus bordes con un alica-

=

= 1 te.
— Y - 4. En caso de ser necesario, endere-
zar los alambres torcidos.

== UL

VI ]

=
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VIl La banda ligera, esta lista para ser
utilizada.

Al
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Uniones sin fin cosiendo un alambre

Antes de realizar la unién, quitar un
alambre de la banda, después se utili-
zara como varilla conectora.

I Colocar los extremos de la banda de
forma paralela y engarzar los dos ex-
tremos de la terminacién de la banda
“A”y “B” juntos.

II Introducir el alambre que se ha qui-
tado anteriormente en las mallas de
los extremos “A” y “B” (si es posible,
empezar con las dos mallas centra-
les).

II 1. Desenganchar los dos extremos
unidos en la fig. I.
2. Comenzar con la malla que ha
sido anteriormente entrelazada, co-
san el alambre, como se muestra
aqui, a la derecha e izquierda a tra-
vés del ancho de la banda hasta los
extremos.

IV Desenganchar el extremo “C” del fi-
nal de la banda “A”.

V Engarzar el primer giro del extremo a
la varilla conectora en los extremos
de “A!! y “B”.

VI Utilizar un destornillador para engan-
char los extremos finales de la ban-
da “A!!.

VII1. Engarzar el giro final C con la ban-
da “A” y el ultimo giro de la banda “B”

a la varilla conectora.
2. Alinear la varilla conectora.

Nota: los apartados V y VI s6lo se utili-
zan en bandas de bordes dobles, en
bandas de bordes simples engan-
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Colocacion de Pinones en la Banda

B Determinar las medidas de la ban-

3 espacios _
da ligera:

Pifiones motrices . .
Medir el diametro del alambre.

= = —— Medir el paso de la banda, siendo éste
| — - - . .
= = = = la distancia de centro a centro de la va-
Rodillos de transferencia rilla.
— - . — Determinar la especificacion de la ban-
da.

Ruedas de reenvio

- - - -
B Cantidad de pifiones necesarios
para el eje motriz:
5 espacios

P Para las bandas con mas de tres es-

X Doblezen‘z? N pacios, utilicen un piion menos que el

_ . = numero de espacios de la banda y dos

—_— o —— — ruedas de apoyo.
- | poy

N\ Ruedas de apoyo Aquellas aplicaciones muy cargadas y

con gran tension (por ejemplo, las em-

= =, " - - - panadoras), pueden necesitar reempla-
zar las ruedas de apoyo del eje motriz
= ! | — por pifones.
- = - - - e

Las bandas de tres espacios requieren

) cuatro pifiones.
7 espacios en adelante

e ]
[
]

—
. | = B = B Alineamiento correcto de los pifo-
™ E ! E - nes:

R L

SEj=—— ==~ ' ' Posicionar los pifiones entre 4 y 7 mm.

alejados del doblez en “Z”. Los pifiones
, 0 | que estén contra la “Z” haran que la ban-
-_|—_,—_~_-_.'—_—|_—L- da falle prematuramente.
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